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MATERIAŁ CHARAKTERYSTYKA ZASTOSOWANIE

FEATURES APLICATIONS

1.1730 Niestopowa stal narzędziowa. Elementy niehartowane, do konstrukcji form, do narzędzi i urządzeń.

Unalloyed tool steel good machinability. Die, mold and tool making.

1.2083 Stal nierdzewna (odporna na korozję) do hartowania, wysokostopowa.
max. 240 HB (~ max.800 N/mm2) 

Płyty formujące oraz wkładki do form wtryskowych dla tworzyw sztucznych. W szczególności dla 
tworzyw agresywnych chemicznie.

NEW Steel for through hardening low corrosion, high-alloy max. 240 HB  (≈ max. 800 N/mm²). Cavity plates and inserts for the processing of plastics, mainly for the processing of 
corrosive plastics.

1.2085 Stal nierdzewna (odporna na korozję) z wysoką zawartością siarki. Bardzo dobre właściwości skrawalne. Korpusy do form oraz elementy stosowane w narzędziach do wtryskiwania tworzyw sztucznych.

Corrosion resistant steel for molds with high sulfur content. Very good machinability properties. Mold holders and mold accessories used in plastic injection tools.

1.2311 Stal hartowana i odpuszczana. Płyty oraz wkładki formujące do tworzyw sztucznych. Dobra polerowalność. Możliwe zastosowanie 
obróbki elektroerozyjnej.

Hardened and tempered mold steel. Mold plates and inserts for plastics injection. Good polishing properties, 
good EDM properties.

1.2312 Stal hartowana i odpuszczana.
Nadaje się jedynie warunkowo na potrzeby stempli w formach ciśnieniowych i wtryskowych, bez 

wysokich wymagań powierzchniowych, przy niewielkich naprężeniach mechanicznych. Akcesoria do 
form, korpusy do form podlegające niewielkim wymaganiom.

Hardened and tempered mold steel.
Conditionally suitable for core parts for pressing and injection dies without special surface 
requirements and low mechanical stress. Mould fittings, mould frames subject low stress. 

Not recommended because of poor toughness.

1.2344 Stal wysokostopowa, do pracy na gorąco. Matryce do wytłaczania rur i profili. Formy do tworzyw sztucznych i odlewów ciśnieniowych.

Hot working steel. Extruder tools including pipe extruders.Plastics and die casting molds.

1.2379 X 153 CrMoV 12 / Stal do hartowania, odporna na ścieranie, wysokostopowa do pracy na zimno.
max. 255 HB (≈ max. 860 N/mm²) Matryce, stemple, płyty i wkładki formujące o podwyższonej odporności na ścieranie.

NEW Steel for through hardening wear-resistant, high-alloy cold-work steel .
max. 255 HB (≈ max. 860 N/mm²)

Cavity plates and inserts as well as wear plates and 
cutting dies with increased wear resistance.

1.2714 HH 55 NiCrMoV 7 / Stal do pracy na gorąco. Hartowana i odpuszczana. Dobra odporność na wysokie temperatury i wysoka 
wytrzymałość. b 38 -43 HRC (≈ 1300 - 1450 N/mm²) Wkładki do form wtryskowych oraz prowadnice form wtryskowych.

NEW Steel for through hardening hardened and tempered; good high-temperature resistance and toughness.  
38 -43 HRC (≈ 1300 - 1450 N/mm²) Mould inserts, cores and slides for injection moulds.

1.2738 SHH Stal hartowana na formy wtryskowe, ulepszana cieplnie, o wysokich właściwościach polerskich i zoptymalizowanej ziarnistości. 
Wysoka przewodność cieplna i odporność na ścieranie. 38 - 42 HRC (≈ 1200 - 1300 N/mm²) Płyty formujące bez wymagań wymiarowych, z głębokimi wybraniami i wysokimi obciążeniami.

NEW Steel for plastic moulds bonified, hardened and tempered; good polishability and excellent grainability; high thermal conductivity and 
wear resistance. 38 - 42 HRC (≈ 1200 - 1300 N/mm²) Cavity plates without dimension restrictions, with deep cavities and high core load.

1.2510 100MnCrW4/ Stal narzędziowa do pracy na zimno. Wysoka hartowność, wysoka stabilność wymiarowa, wysoka trwałość i 
wytrzymałość krawędzi skrawającej. W stanie ulepszonym 57 – 62 HRC,  max 230 HB Hartowane matryce, stemple, płyty i wkładki formujące.

NEW 100MnCrW4/ Cold work steel, for through hardening. High dimensional stability and toughness. Working hardness 57-62 HRC max 
230 HB Cavity plates and inserts as well as wear plates and cutting dies through hardened.


